                                    GIAÙO AÙN LYÙ THUYEÁT

Moân hoïc: Töï Ñoäng Hoùa

           
                  
Lôùp:
 Giaùo aùn soá:      01            Soá tieát: 06
      
Toång soá tieát ñaõ giaûng: 0

Thöïc hieän ngaøy: 

TEÂN BAØI:  Cấu Trúc Hệ Thống Tự Động Hóa- Hệ Thống Sản Xuất CN

· Muïc ñích: Cung caáp cho hoïc sinh về cấu trúc tự động hóa, hệ thống sản xuất công nghiệp
· Yeâu caàu: Hoïc sinh trình bày về cấu trúc tự động hóa, hệ thống sản xuất công nghiệp
I. OÅN ÑÒNH LÔÙP: Thôøi gian: 2 phuùt.

Ñieåm danh.

Noäi dung caàn nhaéc nhôû: taùc phong, chuyeân caàn.

II.KIEÅM TRA BAØI CUÕ: Thôøi gian:   phuùt.

III. GIAÛNG BAØI MÔÙI:      Thôøi gian: 263 phuùt.

	TT
	Noäi dung baøi giaûng
	Thôøi gian
	Hoaït ñoäng cuûa giaùo vieân - Hoaït ñoäng cuûa hoïc sinh - Phöông tieän daïy hoïc

	I.             

1.

2.

3.

4.
5.
6.
II.

1
2.

3.
	Cấu Trúc Hệ Thống Tự Động Hóa:

Định nghĩa
Hệ thống tự động hóa:

Đặc điểm hệ thống
Những đặc trưng cơ bản của khí nén
Khả năng ứng dụng của khí nén

Ưu và nhựơc điểm của hệ thống

Cấu trúc các máy nén khí

Hệ Thống Sản Xuất CN

Đặc điểm của hệ thống

Nguyên tắc xử lý năng lượng khí nén

Chế độ bảo dưỡng
	30’

30’
30’

30’

30’

30’

30’

30’

23’
	Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giáo viên giới thiệu cấu trúc máy nén khí
Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm hệ thống sản xuất công nghiệp
Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän.

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm nguyên tắc xử lý năng lượng khí nén

Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm chế độ bảo dưỡng Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.




IV. CAÂU HOÛI VAØ BAØI TAÄP VEÀ NHAØ:     Thôøi gian: 5 ‘
1. Trình bày đặc điểm cấu trúc tự động hóa

2. Trình bày nguyên tắc sử lý năng lượng khí nén

3. trình bày chế độ bảo dưỡng thiết bị
 V. TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ CUÛA GIAÙO VIEÂN:
                                                                    Ngaøy    thaùng      naêm 
TOÅ TRÖÔÛNG                                                                 GIAÙO VIEÂN

Huỳnh Ngọc Mai
Nguyeãn Thò Toá Nga
                                    GIAÙO AÙN LYÙ THUYEÁT

Moân hoïc: Töï Ñoäng Hoùa

           
                  
Lôùp:
 Giaùo aùn soá:      02           Soá tieát: 03
      
Toång soá tieát ñaõ giaûng: 06

Thöïc hieän ngaøy: .
TEÂN BAØI:  Các Thành Phần Của Hệ Thống Điều Khiển
· Muïc ñích: Cung caáp cho hoïc sinh về các thành phần của hệ thống Điều Khiển                            
· Yeâu caàu: Hoïc sinh trình bày về các thành phần của hệ thống Điều Khiển                             

II. OÅN ÑÒNH LÔÙP: Thôøi gian: 2 phuùt.

Ñieåm danh.

Noäi dung caàn nhaéc nhôû: taùc phong, chuyeân caàn.

II.KIEÅM TRA BAØI CUÕ: Thôøi gian:5   phuùt.

        Trình bày chế độ bảo dưỡng thiết bị

III. GIAÛNG BAØI MÔÙI:      Thôøi gian: 125phuùt.

	TT
	Noäi dung baøi giaûng
	Thôøi gian
	Hoaït ñoäng cuûa giaùo vieân - Hoaït ñoäng cuûa hoïc sinh - Phöông tieän daïy hoïc

	I.             

1.

2.

II.
1.

2.
3.

4.
5. .

6.
.
	Sơ đồ tổng quát của hệ thống điều khiển
Đặc điểm hệ thống

:

Nguyên tắc thiết kế

Các ký hiệu của hệ thống điều khiển
Nút nhấn
Xy lanh

Van đảo chiều

Van tiết lưu

Van áp xuất

Công tắc hành trình
	20’

20’

15’
15’

15’

15’

15’

10’

	Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giáo viên giới thiệu cấu trúc , nguyên lý làm việc van đảo chiều, van tiết lưu
Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm công tắc hành trình
Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän.

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.




IV. CAÂU HOÛI VAØ BAØI TAÄP VEÀ NHAØ:     Thôøi gian: 3 ‘

1. Trình bày đặc điểm sơ đồ tồng quát hệ thống điều khiển
2. Trình bày nguyên lý hoạt động van điện từ, van áp xuất
3. Trình bày nguyên lý hoạt động công tắc hành trình

 V. TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ CUÛA GIAÙO VIEÂN:
                                                                            Ngaøy    thaùng      naêm 

TOÅ TRÖÔÛNG                                                                 GIAÙO VIEÂN

Huỳnh Ngọc Mai
Nguyeãn Thò Toá Nga

                                    GIAÙO AÙN LYÙ THUYEÁT

Moân hoïc: Töï Ñoäng Hoùa

           
                  
Lôùp:
 Giaùo aùn soá:      03           Soá tieát: 06
      
Toång soá tieát ñaõ giaûng: 09

Thöïc hieän ngaøy: 

TEÂN BAØI:  Các Vấn Đề Cơ bản TĐH trong Công nghiệp

· Muïc ñích: Cung caáp cho hoïc sinh về các thành phần của hệ thống TĐH trong công nghiệp                            
· Yeâu caàu: Hoïc sinh trình bày về các thành phần của hệ thống TĐH trong công nghiệp                            
III. OÅN ÑÒNH LÔÙP: Thôøi gian: 2 phuùt.

Ñieåm danh.

Noäi dung caàn nhaéc nhôû: taùc phong, chuyeân caàn.

II.KIEÅM TRA BAØI CUÕ: Thôøi gian:5   phuùt.

        Trình bày nguyên lý hoạt động công tắc hành trình

III. GIAÛNG BAØI MÔÙI:      Thôøi gian: 258 phuùt.

	TT
	Noäi dung baøi giaûng
	Thôøi gian
	Hoaït ñoäng cuûa giaùo vieân - Hoaït ñoäng cuûa hoïc sinh - Phöông tieän daïy hoïc

	I.             

1.

2.

II.

1.

a.
b.

2
a.
b.
3.

a.
b.
III
	Đặc điểm hệ thống TĐH trong công ngiệp
Đặc điểm hệ thống

:

Nguyên tắc vận hành

Các phương pháp thiết kế hệ thống  điều khiển tự

 động
phương pháp thiết kế theo chu trình
đặc điểm
phương pháp
phương pháp thiết kế theo điện

đặc điểm

phương pháp

phương pháp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình

đặc điểm

phương pháp

Một số ứng dụng thực tế

	30’
30’

30’
30’
20’

20’
30’

30’

38’
	Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giáo viên giới thiệu cấu trúc , nguyên lý làm việc van đảo chiều, van tiết lưu

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm công tắc hành trình

Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän.

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.




IV. CAÂU HOÛI VAØ BAØI TAÄP VEÀ NHAØ:     Thôøi gian: 5 ‘

1. Trình bày đặc điểm TĐH trong công nghiệp
2. Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo điện
3. Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình
 V. TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ CUÛA GIAÙO VIEÂN:
                                                                         Ngaøy    thaùng      naêm 

TOÅ TRÖÔÛNG                                                                 GIAÙO VIEÂN

Huỳnh Ngọc Mai
Nguyeãn Thò Toá Nga

Moân hoïc: Töï Ñoäng Hoùa

           
                  
Lôùp:
 Giaùo aùn soá:      04           Soá tieát: 03
      
Toång soá tieát ñaõ giaûng: 15

Thöïc hieän ngaøy: 

TEÂN BAØI:  Hệ Thống Thiết Bị Lạnh Trong Công Nghiệp

· Muïc ñích: Cung caáp cho hoïc sinh về các pp điều khiển thiết bị lạnh trong công nghiệp
· Yeâu caàu: Hoïc sinh trình bày về các pp điều khiển thiết bị lạnh trong công nghiệp
IV. OÅN ÑÒNH LÔÙP: Thôøi gian: 2 phuùt.

Ñieåm danh.

Noäi dung caàn nhaéc nhôû: taùc phong, chuyeân caàn.

II.KIEÅM TRA BAØI CUÕ: Thôøi gian:5   phuùt.

        Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình
III. GIAÛNG BAØI MÔÙI:      Thôøi gian: 125phuùt.

	TT
	Noäi dung baøi giaûng
	Thôøi gian
	Hoaït ñoäng cuûa giaùo vieân - Hoaït ñoäng cuûa hoïc sinh - Phöông tieän daïy hoïc

	I.             

1.

2.

II.

1.

a.

b.

2

a.

b.

3.

a.

b.

III
	Đặc điểm hệ thống Thiết Bị Lạnh  trong công ngiệp
Đặc điểm hệ thống

:

Nguyên tắc vận hành

Các phương pháp thiết kế hệ thống  điều khiển tự

 động

phương pháp thiết kế theo chu trình

đặc điểm

phương pháp

phương pháp thiết kế theo điện

đặc điểm

phương pháp

phương pháp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình

đặc điểm

phương pháp

Một số ứng dụng thực tế


	30’

30’

30’

30’

20’

20’

30’

30’

38’
	Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giáo viên giới thiệu cấu trúc , nguyên lý làm việc van đảo chiều, van tiết lưu

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm công tắc hành trình

Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän.

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.




IV. CAÂU HOÛI VAØ BAØI TAÄP VEÀ NHAØ:     Thôøi gian: 5 ‘

1. Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo chu trình

2. Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo điện

3. Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình
 V. TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ CUÛA GIAÙO VIEÂN:
                                                                     Ngaøy    thaùng      naêm 

TOÅ TRÖÔÛNG                                                                 GIAÙO VIEÂN

Huỳnh Ngọc Mai
Nguyeãn Thò Toá Nga

Moân hoïc: Töï Ñoäng Hoùa

           
                  
Lôùp: 

Giaùo aùn soá:      04           Soá tieát: 03
      
Toång soá tieát ñaõ giaûng: 18

Thöïc hieän ngaøy: 

TEÂN BAØI:  Hệ Thống Thiết Bị Lạnh Trong Công Nghiệp

· Muïc ñích: Cung caáp cho hoïc sinh về các pp điều khiển thiết bị lạnh trong công nghiệp
· Yeâu caàu: Hoïc sinh trình bày về các pp điều khiển thiết bị lạnh trong công nghiệp
V. OÅN ÑÒNH LÔÙP: Thôøi gian: 2 phuùt.

Ñieåm danh.

Noäi dung caàn nhaéc nhôû: taùc phong, chuyeân caàn.

II.KIEÅM TRA BAØI CUÕ: Thôøi gian:5   phuùt.

        Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình
III. GIAÛNG BAØI MÔÙI:      Thôøi gian: 125phuùt.

	TT
	Noäi dung baøi giaûng
	Thôøi gian
	Hoaït ñoäng cuûa giaùo vieân - Hoaït ñoäng cuûa hoïc sinh - Phöông tieän daïy hoïc

	I.             

1.

2.

II.

1.

a.

b.

2

a.

b.

3.

a.

b.

III
	Đặc điểm hệ thống Thiết Bị Lạnh  trong công ngiệp
Đặc điểm hệ thống

:

Nguyên tắc vận hành

Các phương pháp thiết kế hệ thống  điều khiển tự

 động

phương pháp thiết kế theo chu trình

đặc điểm

phương pháp

phương pháp thiết kế theo điện

đặc điểm

phương pháp

phương pháp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình

đặc điểm

phương pháp

Một số ứng dụng thực tế


	30’

30’

30’

30’

20’

20’

30’

30’

38’
	Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giáo viên giới thiệu cấu trúc , nguyên lý làm việc van đảo chiều, van tiết lưu

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm công tắc hành trình

Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän.

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.




IV. CAÂU HOÛI VAØ BAØI TAÄP VEÀ NHAØ:     Thôøi gian: 5 ‘

1. Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo chu trình

2. Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo điện

3. Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình
 V. TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ CUÛA GIAÙO VIEÂN:
                                                                                    Ngaøy    thaùng      naêm 

TOÅ TRÖÔÛNG                                                                 GIAÙO VIEÂN

Huỳnh Ngọc Mai
Nguyeãn Thò Toá Nga

                                    GIAÙO AÙN LYÙ THUYEÁT

Moân hoïc: Töï Ñoäng Hoùa

           
                  
Lôùp:
 Giaùo aùn soá:      05          Soá tieát: 03
      
Toång soá tieát ñaõ giaûng: 18

Thöïc hieän ngaøy: 

TEÂN BAØI:  Hệ Thống Bảo Vệ Mạng điện

· Muïc ñích: Cung caáp cho hoïc sinh về các pp điều khiển hệ thống bảo vệ mạng điện
· Yeâu caàu: Hoïc sinh trình bày về các pp điều khiển hệ thống bảo vệ mạng điện
· OÅN ÑÒNH LÔÙP: Thôøi gian: 2 phuùt.

Ñieåm danh.

Noäi dung caàn nhaéc nhôû: taùc phong, chuyeân caàn.

II.KIEÅM TRA BAØI CUÕ: Thôøi gian:5   phuùt.

        Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình
III. GIAÛNG BAØI MÔÙI:      Thôøi gian: 125phuùt.

	TT
	Noäi dung baøi giaûng
	Thôøi gian
	Hoaït ñoäng cuûa giaùo vieân - Hoaït ñoäng cuûa hoïc sinh - Phöông tieän daïy hoïc

	I.             

1.

2.

II.

1.

a.

b.

2

a.

b.

3.

a.

b.


	Đặc điểm hệ thống bảo vệ mạng điện
Đặc điểm hệ thống

:

Nguyên tắc vận hành

Các phương pháp thiết kế hệ thống  điều khiển tự

 động

phương pháp thiết kế theo chu trình

đặc điểm

phương pháp

phương pháp thiết kế theo điện

đặc điểm

phương pháp

phương pháp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình

đặc điểm

phương pháp


	40’

38’

40’

40’

20’

20’

30’

30’


	Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giáo viên giới thiệu cấu trúc , nguyên lý làm việc van đảo chiều, van tiết lưu

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm công tắc hành trình

Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän.

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.




IV. CAÂU HOÛI VAØ BAØI TAÄP VEÀ NHAØ:     Thôøi gian: 5 ‘

1. Trình bày đặc điểm hệ thống bảo vệ mạng điện

2. Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo điện của hệ thống bảo vệ mạng điện

3. Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển hệ thống bảo vệ mạng điện
 V. TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ CUÛA GIAÙO VIEÂN:
                                                                     Ngaøy    thaùng      naêm 

TOÅ TRÖÔÛNG                                                                 GIAÙO VIEÂN

Huỳnh Ngọc Mai
Nguyeãn Thò Toá Nga

                                    GIAÙO AÙN LYÙ THUYEÁT

Moân hoïc: Töï Ñoäng Hoùa

           
                  
Lôùp:
 Giaùo aùn soá:      06         Soá tieát: 06
      
Toång soá tieát ñaõ giaûng: 21

Thöïc hieän ngaøy: 

TEÂN BAØI:  Hệ Thống Điều Khiển Báo Cháy Tự Động
· Muïc ñích: Cung caáp cho hoïc sinh về các pp điều khiển hệ thống báo cháy tự động
· Yeâu caàu: Hoïc sinh trình bày về các pp điều khiển hệ thống báo cháy tự động
· OÅN ÑÒNH LÔÙP: Thôøi gian: 2 phuùt.

Ñieåm danh.

Noäi dung caàn nhaéc nhôû: taùc phong, chuyeân caàn.

II.KIEÅM TRA BAØI CUÕ: Thôøi gian:5   phuùt.

        Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển hệ thống bảo vệ mạng điện
III. GIAÛNG BAØI MÔÙI:      Thôøi gian: 260 phuùt.

	TT
	Noäi dung baøi giaûng
	Thôøi gian
	Hoaït ñoäng cuûa giaùo vieân - Hoaït ñoäng cuûa hoïc sinh - Phöông tieän daïy hoïc

	I.             

1.

2.

II.

1.

a.

b.

2

a.

b.

3.

a.

b.

III
	Đặc điểm hệ thống báo cháy tự động
Đặc điểm hệ thống

Nguyên tắc vận hành

Các phương pháp thiết kế hệ thống  điều khiển tự

 động

phương pháp thiết kế theo chu trình báo cháy tự động
đặc điểm

phương pháp

phương pháp thiết kế theo điện báo cháy tự động
đặc điểm

phương pháp

phương pháp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình của mạch báo cháy tự động
đặc điểm

phương pháp

Dùng phần mềm Fludsim mô phỏng hệ thống

	20’

30’

20’

40’

20’

40’

20’

40’

30’

	Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo các phương pháp thiết kế. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giáo viên giới thiệu cấu trúc , nguyên lý làm việc phương pháp thiết kế 
Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm pp thiết kế dùng PLC
Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän.

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.

Giáo viên dùng phần mềm mô phỏng


IV. CAÂU HOÛI VAØ BAØI TAÄP VEÀ NHAØ:     Thôøi gian: 5 ‘

1. Trình bày đặc điểm hệ thống báo cháy tự động
2. Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo điện của hệ thống báo cháy tự động
3. Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển hệ thống báo cháy tự động
 V. TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ CUÛA GIAÙO VIEÂN:
                                                                                    Ngaøy    thaùng      naêm 

TOÅ TRÖÔÛNG                                                                 GIAÙO VIEÂN

Huỳnh Ngọc Mai
Nguyeãn Thò Toá Nga

                                    GIAÙO AÙN LYÙ THUYEÁT

Moân hoïc: Töï Ñoäng Hoùa

           
                  
Lôùp:
 Giaùo aùn soá:      07         Soá tieát: 03
      
Toång soá tieát ñaõ giaûng: 27

Thöïc hieän ngaøy: 

TEÂN BAØI:  Hệ Thống Cân Đếm Sản Phẩm Tự Động
· Muïc ñích: Cung caáp cho hoïc sinh về các pp điều khiển hệ thống cân đếm sản phẩm tự động
· Yeâu caàu: Hoïc sinh trình bày về các pp điều khiển hệ thống cân đếm sản phẩm tự động
· OÅN ÑÒNH LÔÙP: Thôøi gian: 2 phuùt.

Ñieåm danh.

Noäi dung caàn nhaéc nhôû: taùc phong, chuyeân caàn.

II.KIEÅM TRA BAØI CUÕ: Thôøi gian:5   phuùt.

        Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển hệ thống báo cháy tự động
III. GIAÛNG BAØI MÔÙI:      Thôøi gian: 125 phuùt.

	TT
	Noäi dung baøi giaûng
	Thôøi gian
	Hoaït ñoäng cuûa giaùo vieân - Hoaït ñoäng cuûa hoïc sinh - Phöông tieän daïy hoïc

	I.             

1.

2.

II.

1.

a.

b.

2

a.

b.

III
	Đặc điểm hệ thống cân đếm sản phẩm tự động
Đặc điểm hệ thống

Nguyên tắc vận hành

Các phương pháp thiết kế hệ thống  điều khiển tự

 động

phương pháp thiết kế theo điện cân đếm sản phẩm tự động
đặc điểm

phương pháp

phương pháp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình của mạch cân đếm sản phẩm tự động
đặc điểm

phương pháp

Dùng phần mềm Fludsim mô phỏng hệ thống


	10’

20’

10’

20’

10’

30’

35’

	Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo các phương pháp thiết kế. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giáo viên giới thiệu cấu trúc , nguyên lý làm việc phương pháp thiết kế 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm pp thiết kế dùng PLC

Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän.

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.

Giáo viên dùng phần mềm mô phỏng


IV. CAÂU HOÛI VAØ BAØI TAÄP VEÀ NHAØ:     Thôøi gian: 3‘

1. Trình bày đặc điểm hệ thống cân đếm sản phẩm tự động
2. Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo điện của hệ thống cân đếm sản phẩm tự động
3. Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển hệ thống cân đếm sản phẩm tự động
 V. TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ CUÛA GIAÙO VIEÂN:
                                                                                  Ngaøy    thaùng      naêm 

TOÅ TRÖÔÛNG                                                                 GIAÙO VIEÂN

Huỳnh Ngọc Mai
Nguyeãn Thò Toá Nga

Moân hoïc: Töï Ñoäng Hoùa

           
                  
Lôùp: 

Giaùo aùn soá:      08         Soá tieát: 06
      
Toång soá tieát ñaõ giaûng: 30

Thöïc hieän ngaøy: 

TEÂN BAØI:  Hệ Thống Máy Đóng Gói Bao Bì Tự Động
· Muïc ñích: Cung caáp cho hoïc sinh về các pp điều khiển hệ thống máy đóng gói bao bì tự động
· Yeâu caàu: Hoïc sinh trình bày về các pp điều khiển hệ thống máy đóng gói bao bì tự động
· OÅN ÑÒNH LÔÙP: Thôøi gian: 2 phuùt.

Ñieåm danh.

Noäi dung caàn nhaéc nhôû: taùc phong, chuyeân caàn.

II.KIEÅM TRA BAØI CUÕ: Thôøi gian:10   phuùt.

      Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển hệ thống cân đếm sản phẩm tự động

III. GIAÛNG BAØI MÔÙI:      Thôøi gian: 255 phuùt.

	TT
	Noäi dung baøi giaûng
	Thôøi gian
	Hoaït ñoäng cuûa giaùo vieân - Hoaït ñoäng cuûa hoïc sinh - Phöông tieän daïy hoïc

	I.             

1.

2.

II.

1.

a.

b.

2

a.

b.

III

1.

2
	Đặc điểm hệ thống máy đóng gói bao bì tự động
Đặc điểm hệ thống 
Nguyên tắc vận hành

Các phương pháp thiết kế hệ thống  điều khiển tự

 động

Phương pháp thiết kế theo điện hệ thống máy đóng gói bao bì tự động 
Đặc điểm hệ thống 
Nguyên tắc vận hành

Phương pháp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình của mạch máy đóng gói bao bì tự động 

đặc điểm

phương pháp

Dùng phần mềm Fludsim mô phỏng hệ thống

Phương pháp điện khí nén

Phương pháp PLC điều khiển
	20’

30’

20’

40’

20’

40’

40’
45’
	Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo các phương pháp thiết kế hệ thống máy đóng gói bao bì tự động 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giáo viên giới thiệu cấu trúc , nguyên lý làm việc phương pháp thiết kế 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm pp thiết kế dùng PLC

Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän.

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.

Giáo viên dùng phần mềm mô phỏng


IV. CAÂU HOÛI VAØ BAØI TAÄP VEÀ NHAØ:     Thôøi gian: 3‘

1. Trình bày đặc điểm hệ thống thống máy đóng gói bao bì tự động 

2. Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo điện của hệ thống máy đóng gói bao bì tự động 

3. Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển hệ thống máy đóng gói bao bì tự động 

 V. TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ CUÛA GIAÙO VIEÂN:
                                                                                       Ngaøy    thaùng      naêm 

TOÅ TRÖÔÛNG                                                                 GIAÙO VIEÂN

Huỳnh Ngọc Mai
Nguyeãn Thò Toá Nga

Moân hoïc: Töï Ñoäng Hoùa

           
                  
Lôùp: 

Giaùo aùn soá:      08         Soá tieát: 06
      
Toång soá tieát ñaõ giaûng: 36

Thöïc hieän ngaøy: 

TEÂN BAØI:  Hệ Thống Máy Ép Nhựa
· Muïc ñích: Cung caáp cho hoïc sinh về các pp điều khiển hệ thống máy ép nhựa
· Yeâu caàu: Hoïc sinh trình bày về các pp điều khiển hệ thống máy ép nhựa
· OÅN ÑÒNH LÔÙP: Thôøi gian: 2 phuùt.

Ñieåm danh.

Noäi dung caàn nhaéc nhôû: taùc phong, chuyeân caàn.

II.KIEÅM TRA BAØI CUÕ: Thôøi gian:10   phuùt.

      Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo điện của hệ thống máy đóng gói bao bì tự động 

III. GIAÛNG BAØI MÔÙI:      Thôøi gian: 255 phuùt.

	TT
	Noäi dung baøi giaûng
	Thôøi gian
	Hoaït ñoäng cuûa giaùo vieân - Hoaït ñoäng cuûa hoïc sinh - Phöông tieän daïy hoïc

	I.             

1.

2.

II.

1.

a.

b.

2

a.

b.

III

1.

2
	Đặc điểm hệ thống máy ép nhựa tự động
Đặc điểm hệ thống 
Nguyên tắc vận hành

Các phương pháp thiết kế hệ thống  điều khiển tự

 động

Phương pháp thiết kế theo điện hệ thống máy ép nhựa
Đặc điểm hệ thống 
Nguyên tắc vận hành

Phương pháp thiết kế dùng PLC điều khiển giản đồ quá trình của mạch máy ép nhựa
đặc điểm

phương pháp

Dùng phần mềm Fludsim mô phỏng hệ thống

Phương pháp điện khí nén

Phương pháp PLC điều khiển
	20’

30’

20’

40’

20’

40’

40’

45’
	Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo baøi môùi. 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân: neâu vaán ñeà ñeå chuyeån yù vaøo các phương pháp thiết kế hệ thống máy đóng gói bao bì tự động 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giáo viên giới thiệu cấu trúc , nguyên lý làm việc phương pháp thiết kế 

Hoïc sinh tieáp nhaän. 

Giaùo vieân ñaët caâu hoûi.

Ñaët caâu hoûi lieân quan 

Giaùo vieân trình baøy ñaëc ñieåm pp thiết kế dùng PLC

Hoïc sinh laéng nghe, ghi nhaän.

Phöông tieän: Baûng phaán, theû maøu.

Giáo viên dùng phần mềm mô phỏng


IV. CAÂU HOÛI VAØ BAØI TAÄP VEÀ NHAØ:     Thôøi gian: 3‘

1. Trình bày đặc điểm hệ thống thống máy ép nhựa tự động 

2. Trình bày đặc điểm pp thiết kế theo điện của hệ máy ép nhựa
3. Trình bày đặc điểm pp thiết kế dùng PLC điều khiển hệ máy ép nhựa
 V. TÖÏ ÑAÙNH GIAÙ CUÛA GIAÙO VIEÂN:
                                                                                       Ngaøy    thaùng      naêm 

TOÅ TRÖÔÛNG                                                                 GIAÙO VIEÂN

Huỳnh Ngọc Mai
Nguyeãn Thò Toá Nga

